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1. Szybki start

Diagram funkcji specjalnych (ustawien) miernika, wywotywanych przez nacisniecie przycisku F.

(]

— F1-tArE
— F2-tot

~ F3-EndS
— F4-noSt
— F5-dAtE
— F6-ZEro

— F7-nAZ

— F8-PrGZ
— F9-CodP
— F10-dEFA
— F11-SEr
— out

Uwaga:

L ZEr cod

F6-SEt
F6-unLO
F6-ZErS

- F6-CodS

-klawisz F (funkcje specjalne)

- “co ile cykli tarowanie ?”

- sumowanie dozowan

- stabilizacja niewymagana za wyjatkiem ostatniego sktadnika
- stabilizacja niewymagana dla wszystkich sktadnikow

- ustawianie daty i godziny

- test zera przy wigczaniu (komunikat UnLOAd)

- odblokowanie dostepu do ustawiania zera poprzez kod (kod fabryczny 1234)
- wpisanie zera odniesienia (wpis klawiszem -~0-)

- wytgczenie komunikatu UnloAd

- zero przy wigczeniu zasilania

- zmiana kodu dostepu

- nazwa / kod produktu

- warto$¢ progu zera (dopuszczalna masa po opréznieniu, np.1/2 Min)
- kod dostepu do programowania i funkcji specjalnych

- przywrécenie ustawien domysinych

- menu serwisowe (dostepne po wpisaniu kodu serwisowego)

- wyjscie

Opcje F3-EndS i F4-noSt nie moga by¢ wigczone jednoczesnie. Wiaczenie jednej z nich wygasza druga.
Wigczenie opcji F3-EndS jest uzasadnione, gdy korzysta sie z opcji F2-tot lub klawisza Cw pozostatych
przypadkach zaleca sie wiaczenie tylko opcji F4-noSt (dozowanie bez stabilizacji), co skraca czas dozowania.
Opcje F8-PrGZ zaleca sie ustawi¢ na warto$¢ zblizong do Min wagi.
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1.1 Programowanie dozowania produktu (przycisk Program)

Programowanie polega na wpisaniu warto$ci docelowych dla poszczegolnych sktadnikéw produktu.

® READY

W

Pr nr

R ]
)]
[ el

SO

[o ]

N
[4][s][6]
[71[e][e]
(o 1]

(a][e][c]

Il =]

—/
[ ] L ] [ ]

[Emer .

Rozpocza¢ programowanie naciskajac klawisz Program.

Jezeli dioda READY nie Swieci sie, nacisng¢ przycisk Clr).
Komunikat ACCESS wymaga wpisania kodu dostepu (kod
fabryczny 1234).

Whpisa¢ numer produktu (programu) i zatwierdzi¢ przyciskiem
Enter,
np. 1 Enter

Wybra¢ urzadzenie dozujace (sterownik), ktére ma wigczy¢ sie
pierwsze,
np. A (bez Enter)

Wpisa¢ mase pierwszego sktadnika i zatwierdzi¢ przyciskajac
Enter,
np. 10 (kg) Enter

Wybra¢ kolejne urzadzenie dozujace (sterownik),
np. B.

Jak poprzednio wpisa¢ mase kolejnego sktadnika,
np. 5 (kg) Enter

Czynnosci powtorzy¢ dla wszystkich sktadnikow receptury.
Sktadnikéw moze by¢ nie wiecej niz 6 (opcjonalnie nie wiecej niz
8). Skfadniki nalezy wpisa¢ wg kolejnosci dozowania.

Zakonczy¢  wpisywanie iloSci  poszczegdinych  sktadnikow
naciskajac Enter bez wybrania urzadzenia.

Dioda READY sygnalizuje gotowos¢ do dozowania (lub
programowania nastepnego produktu).



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

1.2 Dozowanie (przycisk Start)

Dozowanie (napetnianie workéw) wymaga wybrania numeru programu wczesniej zapisanego W pamieci.
Program okresla kolejno$¢ i ilosci sktadnikow w jednym cyklu dozowania (w jednym worku). Worek moze by¢
napetniany jednym sktadnikiem lub kilkoma sktadnikami. llo$¢ cykli (workow), ktore majg by¢ wykonane,
podaje sie przy starcie dozowania odpowiadajgc na pytanie ILE. Po zakonczeniu cyklu dozowania i odcigzeniu
wagi (po zejScie wskazania wagi ponizej progu zera) automatycznie rozpoczyna sie nastepny cykl.

Start
2

[4][s][e]
(L] o] S
(o J[]

X

100000

[2][s][e]
[0 §
(o 0]

S

O

Rozpocza¢ naciskajac START (jezeli dioda READY nie $wieci sie,
nacisng¢ Enter).

Podczas wyswietlania komunikatu Pr nr wpisa¢ numer programu uprzednio
zapisanego w pamieci wagi i zatwierdzi¢ naciskajac Enter  np. 1.

Pojawi sie zapytanie ILE (liczba workéw do wykonania),

a nastepnie poprzednio wpisana warto$c.

Uwaga: Przy wigkszej ilosci wpisanych do pamieci produktéw pojawi sie na
chwile komunikat WAIt (czekaj)

Potwierdzi¢ wyswietlang liczbe workow naciskajac Enter lub wpisac
planowang ilo$¢ workdw i nacisngé Enter.

Uwaga: llos¢ workéw do wykonania mozna wpisa¢ uzywajac przycisku B.

@ Proces dozowania rozpoczyna sie od automatycznego tarowania wagi

(waga wyswietla ------ ). Przez chwile wyswietlany jest kolejny numer
cyklu dozowania, a nastepnie wskazanie masy i (u dotu) pojawia sie
literowe oznaczenia dozowanych sktadnikéw, np.A /B ....

Zakonczenie kazdego cyklu dozowania (worka) sygnalizuje wskaznik END.
Zakonczenie ostatniego cyklu (napetnienie wszystkich workdw) sygnalizuje
komunikat StoP.

Dozowanie mozna przerwa¢ w dowolnym momencie naciskajac przycisk
CLR.
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1.3 Powtorzenie dozowania (przyciski Start/Enter)

Po zakonczeniu poprzedniego dozowania, podczas Swiecenie diody READY.

* READY Kolejne dozowanie tej samej ilosci tego samego produktu nie wymaga

ponownego wpisywania numeru produktu i iloSci workéw, wystarczy nacisnac¢
przycisk Start.

Start

N

O

a nastepnie Enter .

Uwaga: Zamiast Start i Enter wystarczy nacisna¢ przycisk E .

O
o , 0.00 Rozpoczyna sie proces dozowania (od automatycznego tarowania wagi).
Wyswietlany jest najpierw kolejny numer cyklu dozowania, aktualna masa na
wadze i literowe oznaczenie sktadnika, np. A.
° END Zakonczenie kazdego cyklu dozowania (worka) sygnalizuje wskaznik END.
Zakonczenie ostatniego cyklu (napetnienie wszystkich workéw) sygnalizuje
komunikat StoP.

Dozowanie mozna w kazdej chwili przerwa¢ naciskajac przycisk Clr.
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1.4 Kod dostepu do programowania i ustawiania wagi

® READY W celu zabezpieczenia przed niepozadanym uzyciem klawiszy

Program (programowanie dozowania) lub F (konfiguracja wagi)
mozliwe jest zastosowanie kodu dostepu.

qui

ACCESS

Jezeli kod jest aktywny, po pojawieniu sie komunikatu ACCESS nalezy
wpisa¢ aktualny kod dostepu (kod fabryczny 1234) i nacisna¢ Enter.

(6]

] § W dalszym ciagu wszystkie czynnosci przebiegaja w sposob opisany
o 0 wczesdniej.

s
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1.5 Ustawienie progu zera (opcja F8-PrGZ)

Podczas dozowania niezbedna jest wartosS¢ progu zera dla wagi (wartos¢, ponizej ktorej uznaje sie, ze waga
zostata oprdzniona i moze sie rozpoczaé kolejny cykl dozowania). Wartos¢ ta wynosi domysinie 10 dziatek
odczytowych wagi. Jezeli na wadze pozostaje wigksza ilos¢ materiatu, co blokuje mozliwo$¢ rozpoczecia
nastepnego cyklu dozowania, nalezy wpisac inng warto$¢ progu zera (ProG ZEr).

® READY

[O][E][E]

F1-tArE

flor

-0«

F8-PrGz

n
@EE
@EIE S
Co 1

I

“D

F8-PrGz

Clr

&

o READY

W tym celu nalezy nacisngg¢ klawisz F.

Kilkakrotnie nacisngé¢ klawisz —0 «— az pojawi sie opcja ustawiania
progu zera F7-PrGZ.

Potwierdzi¢ wybdr opcji klawiszem Enter.

Whpisa¢ warto$¢ progu zera i nacisngé klawisz Enter lub potwierdzi¢
wartos¢ wyswietlang od razu naciskajac klawisz Enter.

Wybraé opcje out naciskajac klawisz Enter lub uzy¢ klawisza Clr, aby
zakonczy¢ ustawianie.
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1.6  Ustawianie opcji tarowania (opcja F1-tArE)

Przed rozpoczeciem dozowania zaleca si¢ wyzerowa¢ wage klawiszem —0 ¢«

Korzystne jest tarowanie przed kazdym cyklem dozowania, gdyz zapewnia doktadne odmierzenie masy netto.
Jezeli tarowanie przed kazdym cyklem nie jest potrzebne, mozliwe jest wpisanie liczby cykli po jakiej ma sie

odbywac tarowanie.

0.00 ® READY

[e][e][e]

b

F1-tArE

N

o

[=][e]
] §
Lo 1]

o F1-tArE

Uwaga:

W tym celu nalezy nacisnag¢ klawisz F.

Kilkakrotnie nacisng¢ klawisz —0 ¢« az pojawi sie opcja ustawiania
tarowania o F1-tArE. Potwierdzi¢ wybér klawiszem Enter (nacisna¢
dwa razy).

W odpowiedzi na zachete ILE wpisac, co ile cykli ma sie odbywaé
tarowanie i nacisna¢ klawisz Enter lub potwierdzi¢ warto$¢ wySwietlang
od razu naciskajac klawisz Enter.

Wybraé opcje out naciskajac klawisz Enter lub uzy¢ klawisza Clr, aby
zakonczy¢ ustawianie.

Waga jest gotowa do dozowania z ustawionym sposobem tarowania.

Tarowanie przed pierwszym cyklem jest inicjowane zawsze, ale jesli nie jest mozliwe, zostaje pominiete

i wySwietlane jest - - -.

Jezeli po n cyklach tarowanie nie moze sie odby¢, dozowanie zatrzymuije sie i wySwietlane jest ---- - - :
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2. Informacje og6ine

Miernik ME-02/N/LCD z firmwarem w wersji nMd017 dostosowanej do maszyny pakujacej jest przeznaczony do
wspotpracy z tensometrycznymi czujnikami sity oraz wykonawczymi urzadzeniami dozujgcymi, ktore nalezy
podtaczy¢ do wybranych wyjs¢ miernika. Miernik posiada hermetyczng obudowe z blachy nierdzewnej,
kwasoodporne;.

Zaleca sie wykorzystanie niniejszej instrukcji do opracowania szczegdtowej instrukcji dla budowanej maszyny
pakujacej.

W dalszej czesci instrukciji opisane jest dziatanie miernika ME-02 jako czesci kompletnej wagi.

3. Certyfikaty

Mierniki posiadajg certyfikat badan wydany przez Gtéwny Urzad Miar w Warszawie (Jednostka Notyfikowana
Nr 1440).

Mierniki ME-02 posiadajg stopien ochronny IP65 potwierdzony badaniem wykonanym w Laboratorium
Badawczym Oddziatu Instytutu Elektrotechniki w Gdarsku, akredytowanym przez PCA.

Miernik moze stuzy¢ do budowy wag zgodnych z normg PN-EN 45501:2015 Zagadnienia metrologiczne wag
nieautomatycznych.

Klasyfikacja wagi wg PKWiU: 29.24.23.

4. Kompletacja

Podstawowy komplet stanowi:

1. Miernik ME-02

2. Dokumentacja techniczno-ruchowa miernika ME-02/N/LCD
3. Instrukcja montazu (opcja)
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5. Opis techniczny
5.1  Klawisze i wskazniki

klawisz
klawisz

klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz

klawisz

wskaznik
wskaznik
wskaznik

wskaznik
wskaznik
wskaznik

1/O - wigcznik / wytacznik (standby)
ST« - zerowanie lub
tarowanie (wpisywanie masy opakowania odejmowanej od masy wazonej)
-0« - nie dziata

= - wydruk wyniku
Program - programowanie (wywotanie programu)
0,1, 2,..,9, . - klawisze cyfrowe
A, B, ..., F - klawisze wykonawczych urzadzen dozujgcych
B - dodatkowo wpisywanie ilosci cykli
E - dodatkowy Start
F - menu funkgji
Enter - potwierdzenie (wprowadzenie danej), wywotanie funkcji User

ClIr - cofniecie ostatniej operacji programowania / natychmiastowe zatrzymanie
dozowania
Start - rozpoczecie dozowania
-0« - wskaznik wyzerowania
- - sygnalizuje ustabilizowanie si¢ wyniku wazenia
NET - wskaznik uzycia klawisza tarowania przy obcigzonej wadze
READY - sygnalizator gotowos$ci do wazenia, dozowania lub  programowania
END - sygnalizator korfica dozowania

stupkowy - wskaznik obcigzenia wagi (0-100%)
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5.2  Tryb pracy

Za pomocg miernika dozuje si¢ porcje sktadajace sie z jednego lub kilku sktadnikow z zachowaniem receptury
(zapisanej w programie dozowania), przy czym mozliwy jest tryb dozowania automatycznego: Dozowanie porc;i
z zadaniem liczby cykli (ILE).

Dozowanie moze by¢ wielokrotnie powtarzane po uzyciu klawiszy START i ENTER, takze za pomocq
zewnetrznego przycisku RESTART.

Programowanie dozowania wykonuje sie za pomocg klawiatury wagi. Wpisuje sie kolejno masy sktadnikow dla
poszczegolnych urzadzen dozujacych (max 6). Wpisany zestaw mas, zapamietany jest pod wybranym numerem
(maksymalnie mozna zapisa¢ 100 zestawdw danych).

Przy kazdym dozowaniu porcji miernik ustawia wyjscie START/STOP, ktére mozna wykorzysta¢ do
automatycznego odbierania dozowanych porgiji.
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5.3 Wykres czasowy dozowania

Dozowanie 3 sktadnikow receptury, 2 cykle dozowania:

A

Wskazania
wagi .
ptag ZE@ 4 prog zera
— s rov ; } i

Cykl 1 Cyki
| farowanie |
sozowane
_stabdizacis |
odbor

Wyjscie P1 >

Wyjscie P2 _ >

Wyjécie P3 L >

Wyjscie P7 |_
— i | i | -

START/STOP

Wyjécie P8
ZERO

START

Uzyskanie wykresu jak wyzej wymaga odpowiednich ustawier odpowiednich opcji dostepnych pod klawiszem F.
Widoczny czas stabilizacji zwigzany jest z opcja F3 - EndS i F4-noSt (obie wytaczone).
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5.4 Dane techniczne

Parametr Wartos¢
Przeznaczenie do wag klasy lll jedno i dwuzakresowych
Maksymalna liczba dziatek legalizacyjnych 6000e

Dziatka odczytowa  (d) 1,2,5,10, 20 (9. dkg, kg)
Dziatka legalizacyjna (e) dowolna

Zakres tarowania petny

Max ilos¢ podtaczonych czujnikow 6 szt.

Rozdzielczo$¢ wewnetrzna 1:160 000

Zasilanie zewnetrzne

~230V 50Hz lub zewn. zasilacz AC: 230V 50Hz / DC: 12V
lub zewn. akumulator 12V + fadowarka

Napiecie zasilania przetwornika

5V kluczowane 25Hz (chopper)

ZakKres napiecia pomiarowego

-10mV +10mViub O mV +10 mV

przewodu do pola przekroju zyly

Najmniejszy dopuszczalny sygnat wejsciowy 0,3V
odpowiadajacy dziatce e

Impedancja czujnikéw tensometr. 40+4000 Q

Zakres temperatur pracy -10°C + +40°C
Utamek btedu granicznego dop. 0,5

Laczenie przetwornikdéw system 4 lub 6 przewodowy
Maksymalny stosunek dtugosci 75 m/mm?2

Wyswietlacz

LCD, pod$wietlany, wysoko$¢ cyfr 14mm

Podstawowe funkcje miernika

- dozowanie (100 receptur, 6 lub 8 kanatow)
- wskazywanie masy brutto i netto

- zerowanie automatyczne i potautomatyczne
- tarowanie pétautomatyczne

Interfejsy szeregowe

RS232C, RS485, Ethernet, protokoty: AXIS, Modbus RTU

Wyjscia

- wyjécia / kanaty dozowania (WY 1I")
- wyjécia dodatkowe (WY+) - opcja
- wyjscie analogowe 4-20mA lub 0-10V - opcje

Obcigzalnos¢ wyjs¢ (transoptory)

50mA /24V DC

System montazu

2 otwory @5, rozstaw 203mm

7

&

00

Stopien ochronny IP65

Materiat obudowy blacha nierdzewna, kwasoodporna
Gabaryty 238x182x77mm

Masa 2,3kg

Parametry metrologiczne wagi sg umieszczone na tabliczce firmowej wagi.




DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA 15

6. Przygotowanie wagi do pracy

1. Zbudowanie wagi na bazie miernika ME-02 nalezy powierzy¢ autoryzowanemu serwisowi

it producenta lub skorzysta¢ z Instrukcji montazu miernika (osobna broszura).

2. Producent miernika udziela gwarancji na miernik ME-02 jedynie wowczas, gdy montaz miernika
do wagi wykonuje AXIS Sp. z 0.0. W innych przypadkach zobowigzania gwarancyjne przyjmuje
wykonawca wagi (urzadzenia wazacego).

Spetnienie wymagan zwigzanych ze znakiem CE wymaga przy podtaczaniu przewoddw zastosowania rdzenia
filtrujgcego ¢20mm dostarczanego razem z miernikiem. Odlegto$¢ rdzenia od miejsca przytaczenia przewodu nie
moze przekracza¢ 30mm.

Schemat potaczenia 4-przewodowego pojedynczego czujnika tensometrycznego wewnatrz ME-02 (podiaczane
sg przewody belki oznaczone EXC+, EXC-, IN+, IN-):

przewdd ochronny
sieciowy - 2 zwoje

= OO

przewod ochronny
czujnika - 2 zwoje

przewody sygnatowe - 4 zwoje

REF()
REF(+)
EXC()
ING)
ING+)
Exci+)

T

Cmo Przy  zastosowaniu 6-przewodowego podigczenia
COm czujnikdw tensometrycznych (REF+ i REF-) nalezy
wylutowac z ptyty gtéwnej dwie zwory Z1 zaznaczone na
rysunku powyzej (podiaczane sg przewody belki
oznaczone EXC+, EXC-, IN+, IN- oraz dodatkowo REF+
i REF-).
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Najczesciej stosowane kolory przewodow:

EXC+ czerwony

EXC- czarny
IN+  Zzielony
IN-  bialy
REF+ brazowy
REF-  Zotty

3. Podtaczy¢ przewody urzadzen zewnetrznych do gniazd miernika.

AN

Schemat podtgczenia mas i ekranéw w wagach pomostowych:

POMOST SUMATOR MIERNIK

@ przewdd ochronny

|
| o |
| | | - l I
| | | = czujnika - 2 zwoje l
I | |
) -
| | o o |
I |
| o |
10=0) - I
| | | Plyta zasilacza I
L
| I =k |
| | 1| e o sE |
e E
| | Sumator ‘ @> =! |
-
| | aND =8 b E—L e «E |
| I | 5 2, |
| Lo o |
% s Plyta gtéwna
| Tg |
| 22 |
| 58 |
| |
| I
| I
| I

Uwaga:

Potaczenie galwaniczne czujnikdw i obudowy sumatora sg niezbedne.

W przypadku wystepowania znacznych zaktocen lub tadunkow elektrostatycznych niezbedne jest podtaczenie
dodatkowego przewodu uziemienia pomiedzy pomostem i obudowg miernika.

Do realizacji potaczen masy nalezy uzy¢ ekranu fabrycznego przewodu czujnika tensometrycznego lub jednej z
zyt przewodu przediuzajacego przewdd fabryczny czujnika tensometrycznego lub dodatkowego osobnego
przewodu. W obudowach nierdzewnych miernikow wag przygotowano specjalny zewnetrzny zacisk uziemienia.
Potaczenie uziemienia powinno by¢ wykonane mozliwie grubym przewodem (tym grubszym im wiekszy jest
pomost wagi i dtugo$¢ potaczenia). Nalezy tu wzorowa¢ sie na konstrukcjach wag AXIS.
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6.1 Opis ziagcz miernika

Miernik ME-02 w obudowie ze stali nierdzewnej:

Uziemienie

\ °
1O1OLO2010);
D > 3

RS232C
Tensometr

- ©

Osobne uziemienie nalezy podtacza¢ dodatkowym przewodem. Zalecane jest takze uziemienie pomostu wagi.

Listwa wewnetrzna do podtaczenia wyj$¢ sterujacych urzadzeniami dozujacymi (WY) i do zewnetrznych klawiszy
(WE):

a2

z|
JHEE

P4
PS
P68
P7
Po

GND

GND

RS1-GND
RS1-TO
RS1-R1

ZERO
ENTER
START

TARA
RESTART

+24V
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6.2 Zlgcze wyjs¢ transoptorowych

Wyjscia P1-P8 ztacza WYLr stuzg do podigczenia 8 urzadzen dozujgcych albo 6 urzadzen dozujgcych
i sygnatow START/STOP oraz ZERO.
Opis rozmieszczenia - numery znacznikdw i kolory wyprowadzonych przewodow:

Nr Sygnat Kolor przewodu*

znacznika
WyjScie sterujace:

1 P1 (A) zielony
2 P2 (B) biaty
3 P3 (C) braz
4 P4 (D) 26ty
5 P5 (E czerwony
6 P6 (F) niebieski
7 P7 (START/STOP) rozowy
8 P8 (ZERO) fioletowy
10 GND (masa zewnetrzna, emitery transoptoréw) | czarny

S to wyjscia transoptorowe typu otwarty kolektor o obcigzalnosci 25mA / 24V.

Schemat podtgczenia miernika ME-02 z falownikiem LG M100:

ME-02
Miemik wagi
(3] PSR 2] s[2[8 x|
&8Caog
o AR
6 L4 WTA-T 630mA LG M100
10|00 000000 00| 1 N ' I O] 24V Zasilanie
= | z12f O GND =24V
N o
Z11C Z11B Z11A s — 212 8 24V o
WTA-T 1,6A = _
Z11 Falownik
SIS,
18
O o O N
Plytka przekaznikow <
o
; [ 3
N —
o N by m g npn.:|
WY-1 (A) ol < a
7P4 7P3_ZP2_ ZP1 —] ol E
z
MS 4K/P 000|000 OO0ILOO 1 ﬁ
|
WY-2 WY-1 odd 1
B) ®
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6.3 Ziacze zewnetrznych klawiszy (opcja)

Wejscie zewnetrznych klawiszy (WE) pozwala na umieszczenie (zdublowanie) wybranych klawiszy wagi na
stanowisku operatora lub w szafie sterowniczej. Wejcie powinno by¢ wyprowadzone przewodem przez przepust
w obudowie miernika.

Numery znacznikow i kolory wyprowadzonych przewodow:

Wejscia zewnetrznych klawiszy (opcja):
11 Program zielony
12 = biaty
13 F brazowy
14 Clr 261ty
15 —0 ¢ czerwony
16 Enter niebieski
17 Start rézowy
18 —T fioletowy
19 Restart czarny
20 +24V szary
21 KO -

* kolory mogq by¢ zmienione

Sposob podiaczenia zewnetrznych klawiszy pokazano na rysunkach dalej. Niezbedne jest uzycie zewnetrznego
zasilania (24V) celem wywotania przeptywu pradu przez wejscia transoptoréw wagi. Taki sposob podigczenia
zapewnia oddzielenie galwaniczne wagi od ukfaddéw automatyki, co podwyzsza odporno$¢ na zaktdcenia
zewnetrzne i niezawodnos¢.
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Sposob podigczenia zewnetrznych klawiszy:

Waga Klawisze zewnetrzne
i
| I : I
| A : = |
I >| * 1 1 ’: I
| t . |
| *. I | |
' * ' ' RESTART '
: >| % : ! : :
: . | e
: ° : : ° l :
| g I 1 ® !
| - | | |

transoptor ! ! L

6.4 Zlacze analogowe 4-20mA (opcja)

Sposob podigczenia wyjscia analogowego 4-20mA (0-20mA, 0-10V):

Waga Urzadzenie zewnetrzne

H20mA

Uwaga: Rwe<510Q
09_ -4-20mA
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6.5 Zigcza komunikacyjne

Podstawowym ztgczem do komunikacji z urzadzeniami zewnetrznymi jest ztacze RS1(RS232C-1), drugie ztacze
RS2 (RS232C-Il) do swego dziatania wymaga specjainej wersji programu wagi.

1. Ztacza komunikacyjne wagi (standard):

RS232C RS485
o o
O o)
2 C)6 2 OQ — A
RxD (odbisr) —FO 3 o 5 WE
. 3, © s, o1 B
TxD (nadawanie) —O g O g
4 O 4. O1T— A
O 9 . O o wy
5  OF— t5V(opcja) 5 O1T— B
masa —+0 (o}
VT/obudowa DE-9 obudowa DE-9

Na zamdwienie waga moze zosta¢ wyposazona w dwa ztgcza szeregowe. Kazde ztacze moze by¢ wykonane
w standardzie RS232C lub RS485.

Ztacze gtdwne oznaczone RS...-l umozliwia wowczas dwukierunkowg transmisje danych i moze by¢
wykorzystywane do podtgczenia dowolnego urzadzenia: komputera, drukarki i drukarki etykiet.

Ztacze dodatkowe oznaczone RS...-ll umozliwia transmisje jednokierunkowg i moze przesyta¢ dane do:
dodatkowego wysSwietlacza (bez klawiatury). Ztacze dodatkowe moze realizowac ciggtg transmisje biezacych
wskazan wagi .

Korzystanie z obu ztacz wymaga zastosowania specjalnego oprogramowania w zalezno$ci od rodzaju
podtgczanych urzadzen.

Kabel pofaczeniowy WK-1 (faczy wage z komputerem/ztacze 9-pin):

WAGA ﬁ KOMPUTER
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7. Ogdlne zasady eksploatacji

1. Kazde wigczenie zasilania wagi powoduje wykonanie autotestow i wyzerowanie wskazarn masy. Podczas
wykonywania autotestow waga nie powinna by¢ obcigzona (nie dotyczy wag zbiornikowych, w ktdrych
wyzerowanie nie nastepuije).

2. Waga powinna by¢ prawidtowo wyzerowana, co sygnalizuje wskaznik zera: "—0<«". Jezeli przy nieobcigzonej
wadze wskaznik zera nie Swieci sie lub wyswietlany jest znak "----", nalezy nacisng¢ klawisz —0<«—.

3. Miernik umozliwia tarowanie w catym zakresie pomiarowym, przy czym zakres pomiaru zmniejsza si¢ 0
warto$¢ wpisanej tary. Tarowania dokonuje sie przy obcigzonej szalce przez naci$niecie klawisza — T« (przy
nie obcigzonej szalce klawisz —T«— nie dziata, w celu uzyskania wskazania zerowego nalezy uzy¢ klawisza
—0<«).

4. Wynik wazenia nalezy odczytywac podczas Swiecenia sie wskaznika "~ .", sygnalizujgcego ustabilizowanie
sie wyniku.

5. Wazong mase nalezy umieszcza¢ na srodku platformy wagi.

Nie nalezy zrzucaé wazonych przedmiotéw.

A Nie nalezy przecigzac¢ wagi powyzej 20% obcigzenia maksymalnego.

6. Wage nalezy chroni¢ przed kurzem, agresywnymi pytami i ptynami. W celu oczyszczenia zaleca sie zmywac
wodg i osuszac.
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8. Zasady nawigacji w menu

Klawisz Program zarezerwowany jest do programowania receptury produktow. Klawisz Start stuzy do rozpoczecia

dozowania.

Menu wagi wywotywane jest klawiszem F. Wyboru pozycji menu dokonuje sie przez nacisnigcie klawisza Enter

podczas wySwietlania skrotu jej nazwy.

Pozycja jest wyswietlana przez ok. 7 sekund, a nastepnie rozpoczyna sie samoczynne wyswietlanie kolejnych
pozycji menu. Nie czekajac na rozpoczecie samoczynnego wyswietlania mozna przystapi¢c do przewijania

kolejnych pozycji za pomoca klawisza —0«.

1AXIS

Wybieranie opcji menu:

Warunkiem korzystania z menu jest $wiecenie sie
wskaznika READY. Wygaszony wskaznik READY
oznacza, ze odbywa sie proces dozowania, ktory musi
sie  zakonczy¢ (zakonczenie mozna  wymusic
klawiszem CIr).

Pierwsza pozycja menu miernika (F1-tArE) ukazuje sie
po naci$nieciu klawisza F.

Wybrania odpowiedniej pozycji dokonuje sie za
pomoca klawisza Enter

Wpisywanie liczb:

Podczas wyswietlania pozycji menu wymagajacych
wpisania parametru mozliwe jest bezpoSrednie
wpisanie wartosci za pomocq klawiszy cyfrowych i
klawisza Enter.

Wybranie takiej pozycji za pomocq klawisza Enter
powoduje wy$wietlenie poprzednio wpisanej warto$ci,
a nastepnie znaku zachety w postaci kreski, po czym
nalezy wpisa¢ nowg wartos¢ i nacisna¢ i Enter.
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MODE

FC-dHEE

MODE

FS‘ QFF
o FS' (] ]

w Ft:'.- u:E,:

o O O

D) ’:

MODE

Uaktywnianie opcji:

Po wybraniu niektoérych pozycji menu pojawia sie
zestaw opcji. Podopcje aktywne zaznaczone sg
kotkiem po lewej stronie.

W przypadku prostych opcji:

on - 0znacza zataczenie wybranej pozycji menu,

OFF - jej wylaczenie,

SEt - wpisywanie szczegoGtowych danych,

out - wyjécie do poprzedniego poziomu menu.

Powrét do poprzedniego poziomu menu:

Powrot do poprzedniego poziomu odbywa sie
automatycznie lub po wybraniu out , mozna tez uzy¢
klawisza CIr.

W dalszej czesci instrukcji niezbedna kolejnos¢ uzywanych klawiszy i wybieranych opcji menu bedzie opisywana
skrétowo, np. uzycie klawisza Program, przywofanie opcji wyboru nr programu dozowania (Pr nr), wpisanie nr
programu za pomoca klawiszy cyfrowych i klawisza Enter zostanie opisane sekwencjg;

Program| =[x nr

(1[2)3) .

. [Enter

Podczas uzywania menu zaleca si¢ korzystac z diagramu programu (patrz dalej).
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9. Programowanie dozowania

Sposob dozowania jest okreslony przez:

- recepture produktu (program dozowania zapisywany pamieci)

- biezace nastawy decydujace o sposobie pracy poszczegdlnych urzadzen miernika (wyjS¢, wejs¢, wskaznikdw).
9.1 Programowanie receptury nowego produktu

Nowa receptura produktu powstaje przez wpisanie nastepujacych danych:

1. Whpisanie nr receptury produktu:

Program) -» [P . (Enter) »

2. Whpisanie masy pierwszego sktadnika receptury produktu:

SEE S (A )| S-f | (M@3) . (Enter) »
3. Przejscie do kolejnych sktadnikow receptury produktu

Sk Sk m-» S - ...->

)

I
Jm

4. Zakonczenie wpisywania receptury:

'-

S Sk | (Enter)
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9.2 Kasowanie produktu
Opcja kasowania produktu nie jest dostepna. Mozliwe jest wpisanie nowej receptury produktu pod tym samym
numerem.

9.3 Edycja receptury produktu
Edycja receptury pojedynczego produktu nie jest dostepna. Mozliwe jest wpisanie nowej receptury produktu pod
tym samym numerem.

9.4 Wpisywanie danych Uzytkownika

Whpisywanie danych Uzytkownika nie jest dostepne.
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10. Dozowanie produktu

Przed rozpoczeciem dozowania produktu niezbedne jest wcze$niejsze jego zaprogramowanie (klawisz Program,
patrz poprzedni rozdziat ). Na przebieg dozowania majg réwniez zasadniczy wptyw nastawy dokonane wczes$nie;
za pomocg klawisza F (i opcji serwisowych).

Pierwsze dozowanie uruchamiane jest z podaniem ilosci (opis w nastepnych podrozdziatach).

Kazde nastepne dozowanie tego samego produktu w tej samej ilo$ci nastepuje po nacisnieciu klawiszy:

[ Start ) > [P | (Enter)

To samo realizuje klawisz E oraz zewnetrzny przycisk RESTART.

10.1 Dozowanie zadanej ilosci razy Scisle wg receptury

W celu wykonania pierwszego dozowania nalezy uzy¢ klawisza Start, wpisac nr produktu (programu dozowania)
i jeden lub wiecej cykli dozowania wg nastepujacej sekwencii:

Start | |Fr__ v ->

Zakonczenie dozowania nastepuje automatycznie, w kazdym momencie mozna tez przerwa¢ dozowanie za
pomoca klawisza:

Clr

Do wpisania ilosci dozowan (cykli dozowania) mozna takze uzy¢ klawisza B (przed Start) :

(B[ nE

Podczas dozowania za pomoca liter A, B, C, D, E i F sg sygnalizowane zataczenia kolejnych sktadnikow
receptury.

--
i

" p—

A B C D E

Sktadnik 1 °

Skfadnik 2 °

Sktadnik 3 °

Sktadnik 4 °

Sktadnik 5 °
Sktadnik 6 °
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11.  Ustawienia miernika (przycisk F)

Miernik posiada nastepujace funkcje, wywotywane klawiszem F, ktére umozliwiajg nastawy miernika, majace

zasadniczy wptyw przebieg dozowania:

F1 - tArE - ,po ilu cyklach nastepuje tarowanie?”

F2 - tot - sumowanie kolejnych dozowan

F3 - EndS — wigczenie opcji powoduje prace bez oczekiwania na stabilizacje po kazdym sktadniku, np. A, B, C
za wyjatkiem ostatniego, np. F, po ktérym nastepuje oczekiwanie na ustabilizowanie si¢ wskazania wagi

F4 - noSt - wigczenie opcji powoduje prace bez oczekiwania na stabilizacje po kazdym sktadniku, takze po
ostatnim.

Gdy obie opcje F3-EndS i F4-noStb sq wytgczone, po kazdym sktadniku A, B, C ... F nastepuje oczekiwanie na

Stabilizacje wagi. Opcje nie mogq by¢ wigczone jednocze$nie (F3-EndS dezaktywuje F4-noStb i odwrotnie).

F5 - dAtE — ustawianie daty i godziny

F6 - ZEro — wpisywanie zera odniesienia do testu zera przy wigczeniu wagi (komunikat UnLOAd)

F7 - nAZ - nazwa/numer produktu do wydruku (max 6 cyfr)

F8 - PrGZ- prég zera, np. 10 dziatek odczytowych

F9 - CodP — uaktywnienie kodu dostepu do programowania (kod fabryczny 1234)

F10 - dEF - przywrdcenie ustawien fabrycznych

F11 - Ser— wejscie do menu serwisowego

Dostep do funkcji moze by¢ zabezpieczony kodem:
JAXIS

- . - Jezeli dostep do funkciji jest zabezpieczony kodem, po
:.f ‘ ’ :. '.. ..' naci$nieciu klawisza F pojawia sie napis ACCESS , a
- = nastepnie znak zachety do wpisania 4-cyfrowego kodu.

Wpisa¢ kod (kod fabryczny 1234).
- [0

_' Po wpisaniu kodu pojawia si¢ lista funkcji.
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11.1 Ustawienia tarowania i stabilizacji (F1-tArE)

Przed rozpoczeciem dozowania nalezy ustawi¢ opcje tarowania:
F1-tArE - ,po ilu cyklach ma odbywac sie samoczynne tarowanie?”

7/AXIS

2

o @

- FI-ER-E

[ '.‘t

W celu wigczenia tarowania co kilka cykli nacisng¢
klawisz F. Jesli pojawi sie napis ACCES, wpisac kod
dostepu (kod fabryczny: 1234).

Nastepnie podczas wyswietlania F1-fArE nacisng¢
klawisz Enter

Uwaga: Jesli opcja jest aktywna, o czym informuje
znak ,0" po lewej stronie, nacisniecie Enter
spowoduje wytaczenie opcji (woéwczas tarowanie
odbywa sie przed kazdym cyklem).

Jezeli opcja nie byta aktywna, pojawia sie pytanie ILE
i znak zachety lub poprzednio wpisana ilos¢ cykli.

Za pomocg klawiszy cyfrowa¢ wpisac ilo$¢ cykli, po
ktdrej nastepuje samoczynne tarowanie wagi.

Znak ,0” po lewej stronie potwierdza , Zze opcja jest
aktywna.

Zakonczy¢ wybierajac out lub uzywajac klawisza Cr.
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11.2 Sumowanie wynikéw dozowania (F2-tot)

Funcja tot (total) powoduje sumowanie mas kolejnych dozowan i pozwala na wystanie raportu sumowania do

drukarki lub komputera.

‘:’kg

- {--Fr

Fd-kok

E

Funkcja posiada nastepujace opcije:

- tot- Prn — wydruk raportu sumowania,

- tot- oFF — dezaktywacja sumowania,

- tot- on — rozpoczecie sumowania mas kolejnych dozowan,
- tot- Clr — kasowanie rejestru sumujgcego.

Postac raportu sumowania:

: 2021-07-05
:12:00:01

Data
Godz.

SUMARYCZNY WYNIK DOZOWANIA RECEPTUR

RECEPTURA LICZBACYKLI  SUMA MASY
1 5 464 kg
2 1 124 kg
SUMA CALKOWITA : 588 kg

kkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkhkkkkkkkkkkkkkkkkkhkhkkhkkkkhkkkhkkkkkk

W celu wigczenia sumowania nacisng¢ klawisz F i za
pomocg klawisza Enter wybra¢ funkcje F2-tot (total).

Wigczy¢ sumowanie wybierajac opcje tot-on.
Przej$¢ do dozowania (szybkie przejscie klawiszem tot-Clr).
Wykona¢ serie dozowan.

W celu wydrukowania raportu sumowania nalezyponownie
uzy¢ klawisza F, przywota¢ funkcje F2-tot i wybra¢ opcje
tot-Prn.

Uwaga:

Nacisniecie klawisza = po zakonczeniu kolejnego
dozowania spowoduje wydruk raportu pojedynczego
dozowania lub wskazania wagi.
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11.3 Ustawianie opcji stabilizacji (F3-EndS, F4-noSt)

Do dyspozycji Uzytkownika wagi pozostawiono nastepujace opcje dotyczace stabilizacji wynikéw po dozowaniu:
F3-EndS - do zakonczenia cyklu dozowania wymagana stabilizacja tylko po ostatnim sktadniku
F4-noSt - stabilizacja niewymagana (po wybraniu no Stb dezaktywuje sie F2-EndS)

ZAXIS

W celu wigczenia warunku stabilnosci wyniku tylko
- na koniec cyklu dozowania wcisng¢ przycisk F,
U a nastepnie podczas wyswietlania F3-EndS nacisng¢
kg klawisz Enter.

Uwaga: Jesli opcja jest aktywna, o czym informuje

- - - znak ,0" po lewej stronie, nacisnigcie Enter
,- ‘ - ,- ,-‘ "~ ,- spowoduje wytaczenie opcji (wéwczas 0 wymaganej
- - stabilizacji decyduje ustawienie opcji F4-noSt).
"
RO g ) =t

o FA-Endh |Be

o O O

Opcja F4-noSt aktywowana jest w ten sam sposob.
Po aktywowaniu F4-noSt automatycznie nie dziata
warunek stabilizacji ani podczas dozowania , ani na
koncu cyklu, dezaktywuje sie wiec poprzednio
opisana opcja F3-EndS.
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Fd-kak

FS-dRLE

FG- ofF
o :: El - 207

MODE
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11.4 Ustawianie aktualnej daty i czasu (F5-dAtE)

7AXIS

Dkg

Opcja pozwala ustawi¢ aktualng date igodzine
wewnetrznego zegara wagi oraz format ich wy$wietlania.
Opcja posiada nastepujace podopcie:
- F5-oFF - dezaktywacja daty
drukowania biezacych wskazan wagi,
- F5- on - uaktywnienie daty i godziny podczas drukowania
biezacych wskazan,

- F5- SEt- zmiana aktualnej daty i godziny.

- F5- PIn- zabezpieczenie dostepu do zmiany daty kodem
PIN (po wpisaniu kodu zapisa¢ lub zapamietac go).

- F5- dFor- wydruk daty w r6znym formacie:

i godziny podczas

PL: rrrr-mm-dd gg:mm
UE: dd-mm-rrrr gg:mm
USA: mm-dd-rrrr gg:mm AM/PM

- F5- dFor- wydruk czasu w réznym formacie:

gg — godziny

mm — minuty

AM - przed potudniem

PM - po potudniu, mm — miesigc
dd —dzien

rrer - rok

Uwaga:

Whpisanie niezerowej wartosci PIN powoduije, ze przy
nastepnej probie ustawiania daty lub czasu pojawia si¢
napis PIN i wymagane jest wpisanie 4 cyfr kodu (za pomocg
klawiszy cyfrowych i Enter).
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11.5 Whpisanie zera odniesienia wagi (F6-ZEro)

{
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O
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Gdy zmienione zostaje wstepne obcigzenie wagi ,
np. naktadany jest na szalke dodatkowy pojemnik,
powinna by¢ wpisana nowa warto$¢ zera odniesienia
wagi. Po wpisaniu nowej wartosci zera odniesienia
nalezy sprawdzi¢ dziatanie wagi przy maksymalnym
obcigzeniu.

Nacisng¢ klawisz F.

Nacisna¢ klawisz Enter podczas wySwietlania F6-Zer.

Nastepnie wpisa¢ kod dostepu do wpisania zera (kod
fabryczny: 1234).

Uwaga: Po ok. 7 s. lub po nacisnigciu klawisza
—0« pojawiajq sie dodatkowe opcje:

- F6-unLOA — wygaszanie komunikatu unLOAD

- F6-ZerS — wytgczanie zerowania przy starcie wagi

- F6-CodS - nowy kod dostepu

Za pomoca klawisza Enter wybra¢ opcje F6-SEt.

Wpisa¢ nowg wartos¢ zera odniesienia wagi
naciskajgc klawisz —0¢ podczas wySwietlania
wewnetrznych wskazan wagi.

Zaczekac na wySwietlenie wskazania zerowego.
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11.6  Wpisanie numeru identyfikacyjnego (nazwy) produktu (F7-nAZ)

123

a8 &

o Fi-nHd

Mozliwe jest oznaczenie numeru identyfikujacego
produkt dozowania, ktory pojawia sie bedzie na

wydrukach inicjowanych klawiszem =

W celu wpisania nowego numery identyfikujgcego
nacisng¢ klawisz F.

Podczas wyswietlania F7-nAZ, nacisng¢ klawisz
Enter.

Nastepnie wpisa¢ numer identyfikacyjny, np.123
i zakonczy¢ naciskajgc klawisz Enter.

Numer jest teraz aktywny (pojawia sie na
wydrukach), co sygnalizowane jest kétkiem po lewe;
stronie opcji F6-nAZ.

Uwaga:

1. W celu dezaktywacji numeru wystarczy nacisng¢
Enter podczas wySwietlania F7-naZ.

2. W celu wykasowania numeru nalezy ponownie
wywota¢ opcje F7-nAZ i nacisngé Enter bez
wpisywania cyfr.
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11.7 Ustawienie progu zera (F8-PrGZ2)

Funkcja umozliwia wpisanie progu zera, tj. warto$ci
masy, ponizej ktorej przyjmuje sie, ze waga zostata
"‘ oprdzniona i moze sie rozpoczaé nastepny cykl.
! kg

Nacisng¢ klawisz F.

Nacisng¢ klawisz Enter podczas wyswietlania F8-

FE:' P" EIE PrGzZ.

Pojawi sie poprzednio wpisana wartos¢. Mozna jq
’ kg potwierdzi¢ klawiszem Enter lub wpisaC nowg
wartosc.
L/
2l
". kg

Za pomoca klawisza Clr przej$¢ do wazenia..

. FB-PrG2
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11.8 Nowy kod dostepu do programowania i ustawiania miernika (F9-CodE)

Funkcja umozliwia wpisanie nowego kodu dostepu
do funkgji.

Nacisna¢ klawisz F.

Nacisna¢ klawisz Enter podczas wyswietlania F9-CodP.

FE"EB::’P

- Pojawi sie na chwile napis OLd Cod (poprzedni kod).
Nalezy wpisa¢ poprzedni kod i potwierdzi¢ klawiszem
- Enter.
e =M

Nastepnie pojawi sie¢ na chwile napis ACt Cod
(aktualny kod). Nalezy wpisa¢ nowy 4-cyfrowy kod
| potwierdzi¢ klawiszem Enter.

OF.E‘-,:E':”:‘ w

Za pomocg klawisza Clr przejs¢ do wazenia..
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12.  Kalibracja wagi

Kalibracja powinna by¢ wykonana przez serwis, posiadajacy dostep do menu opcji serwisowych. Kalibracje
wykonuje sie, jezeli doktadnos¢ wskazan wagi nie jest zadowalajgca. Nalezy wowczas uzy¢ wzorca masy o
wartosci dostosowanej do zakresu pomiarowego wagi (zalecana warto$¢ to Max wagi).

Kalibracja wagi zalegalizowanej wymaga naruszenia cechy zabezpieczajacej dostep do
przetacznika adjustacji i powoduije utrate legalizacji WE. W celu ponownej legalizacji niezbedny
jest kontakt z serwisem lub Urzedem Miar.

W wagach legalizowanych dostep do kalibracji wagi wymaga dodatkowego odblokowania za pomocg zworki

(jumpera) umieszczanej na plycie gtdwnej w miejscu oznaczonym EPP-K1. Stan jumpera jest sygnalizowany

komunikatem Pr-OFF (wyjety) - blokada lub Pr-on (wlozony) — otwarcie). Przed rozpoczeciem kalibracji wagi

nalezy wstawi¢ zworke jak na rysunku ponizej:

000000&®

EPPK1

(w a]
u jumper

&)
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13.
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Konserwacja i usuwanie drobnych uszkodzen

. Wage nalezy utrzymywac w czystosci.
. Nalezy uwaza¢, aby w trakcie uzytkowania wagi miedzy szalke a obudowe nie dostaty si¢ zanieczyszczenia.

W  przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nalezy zdja¢ szalke (unoszac jq wgére). Usunagé
zanieczyszczenia, a nastepnie zatozy¢ szalke.

W przypadku nieprawidtowej pracy spowodowanej krotkotrwatym zanikiem napiecia w sieci nalezy wage
wylaczy¢ wyjmujac z gniazdka wtyk sznura sieciowego, a nastepnie po uptywie kilku sekund ponownie jg
wiaczy¢ (w wersjach buforowych uzy¢ wytacznika zasilania wagi).

Komunikat - ----- przy pustej szalce oznacza, ze waga nie moze dokonac tarowania. Przyczyng moze by¢
niestabilnos¢ konstrukcji lub kontakt szalki z niepozadanym przedmiotem.

Komunikat unLOAd przy pustej szalce wagi oznacza mechaniczne przecigzenie czujnika wagi. Nalezy
wowczas zwrdcic sie do najblizszego autoryzowanego serwisu.

Zabrania si¢ wszelkich napraw przez osoby nieupowaznione.

W celu dokonania naprawy wagi, nalezy sie zwrécic do najblizszego autoryzowanego serwisu. Lista
autoryzowanych punktow serwisowych znajduje sie na stronie www.axis.pl.
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Notatki
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